T TIVOLY 9704611 | Taraud machine Standard HSS-E5 (cobalt 5%) -M
MF -NFE66112 -Forme B (GUN) -6H -Long -Queue passante

Taraud "Long" pour les aciers. Particulierement adapté aux taraudages
débouchants grace a son entrée Gun. Queue filante.

B Taraudage des aciers standards

m Entrée GUN
m Acier rapide 5% Cobalt

Machines Applications

P1-Aciers  P2-Aciers  P3-Aciers
non alliés falblement fortement
alliés alliés

Caractéristiques

FORM Hss cyL+Ll i —
M 6H ol RS mer N U Ll

Propriétés et bénéfices

== Entrée gun : Légére déviation a I'entrée de I'outil qui permet d'évacuer les copeaux vers |'avant. Pour trous débouchants. © Permet le
dégagement vers |'avant du copeau pour un taraudage facilité et précis des trous débouchants.

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

Code | EAN |Profil @| P | Norme |@ pergage| L | | |Nb filets (14) CarréQTY|PCB)|
970461100300050 8420609615771 M 3 0,5 6’%]%:!'52 2,50 90 19 4-45 1,60 1 1

970461100400070 8420609615788 0,7 6%I‘|I:‘II52 3,30 10020 4-4.5 2,30 1 1
970461100500080 8420609615795
970461100600100 8420609615801 1 6%1!1:!152 5,00 12027 4-4.5 3,50 1 1

4
NFE
5 0,8 66112 4,20 11025 4-4.5 3,00 1 1
6
NFE
8 1,25 66112 6,75 13532 4-4.5 5,00 1 1

970461100800125 8420609615818

M
M
M
M

9704611010001508420609615825 M 10 1,5 JATE, 850 15038 4-45 600 1 1

9704611012001758420609615832 M 121,75 JNFE, 1025 16543 445 700 1 1



