T TIVOLY 9603021 | Taraud machine Multi-applications HSS-E5
(cobalt 5%) -Traitement STEAM -M MF -DIN374/376 -Forme
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Taraud multi applications pour les aciers, aciers inoxydables, fontes. Son
traitement STEAM évite le collage a froid et réduit le coefficient de frottement.
Spécial trou débouchant. Queue filante.

m Spécial multi applications
® Taraudage précis et endurant
® Made in Spain

®m Conicité arriere

m Entrée GUN

m Acier rapide 5% Cobalt
® Traitement STEAM
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Propriétés et bénéfices

&= Conicité arriere : Géométrie de la partie filetée réduite en fin de goujure congue pour réduire les efforts de coupe et les risques de
coincement. © Permet de réduire le couple nécessaire au taraudage, de limiter les risques de coincement et d'augmenter la facilité et la
précision du travail.

4 Entrée gun : Légére déviation a I'entrée de I'outil qui permet d'évacuer les copeaux vers I'avant. Pour trous débouchants. © Permet le

dégagement vers |'avant du copeau pour un taraudage facilité et précis des trous débouchants.

Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les

usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

= Traitement STEAM : Traitement d'oxydation a la vapeur. © Evite le collage a froid. Coefficient de frottement réduit dans les aciers.

+

960302101200175 8420609305382 121,75 37g 10,25 110 22 4-4.5 7,00 1 1

960302101400200 8420609305467 14 2 g}%‘ 12,00 110 25 4-4.5 9,00 1 1

DIN
16 2 37g 14,00 110 28 4-4.5 9,00 1 1

Code | EAN \Profil @| P |[Norme|@ pergage| L | | |Nb filets (14) Carré|QTY|PCB|
9603021003000508420609305085 M 3 05 S' 250 56 10 445 210 1 1
9603021004000708420609305115 M 4 0,7 o'W 330 63 12 445 340 1 1
9603021005000808420609305153 M 5 0,8 S0 420 70135 445 490 1 1
9603021006001008420609305184 M 6 1 oW 500 80155 445 490 1 1
9603021008001258420609305245 M 8125 S 675 90 17 445 620 1 1
9603021010001508420609305313 M 10 1,5 SU8 850 100 20 445 550 1 1
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960302101600200 8420609305535
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9603021018002508420609305580 M 1825 oUW 1550 12532  4-45 11,00 1 1
9603021020002508420609305634 M 20 25 oW 17,50 140 32 445 12,00 1 1
9603021022002508420609305689 M 22 25 oW 19,50 140 32 445 1450 1 1
9603021024003008420609305726 M 24 3 DWW 21,00 160 32 445 1450 1 1
9603021027003008420609305788 M 27 3 oW 2400 160 36 445 1600 1 1
9603021030003508420609305849 M 30 35 SV 2650 180 40  4-45 1800 1 1
9603021033003508420609305894 M 3335 oUW 2650 180 40  4-45 20,00 1 1
9603021036004008420609305955 M 36 4 SV 32,00 200 45 445 22,00 1 1
9603021039004008420609305986 M 39 4 VN 3500 200 45 445 2400 1 1
9603021042004508420609306051 M 42 45 DWW 37,50 200 50  4-45 24,00 1 1
9603021048005008420609306105 M 48 5 o' 4300 250 56  4-45 29,00 1 1
9603021008001008420609305238 MF 8 1 oW 700 90 18 445 490 1 1
9603021010001008420609305290 MF 10 1 S 900 90 18 445 550 1 1
960302101000125 8420609305306 MF 101,25 D0 875 100 20 445 550 1 1
9603021011001258420609305337 MF 111,25 DI 9,75 100 20 445 620 1 1
9603021012001008420609305351 MF 12 1 SW 11,00 100 22 445 7,00 1 1
9603021012001258420609305368 MF 121,25 ' 10,75 100 22 445 7,00 1 1
9603021012001508420609305375 MF 12 1,5 5% 10,50 100 22  4-45 7,00 1 1
9603021014001008420609305436 MF 14 1 DM 1300 100 22 445 9,00 1 1
9603021014001258420609305443 MF 141,25 DM 12,75 100 22 445 9,00 1 1
9603021014001508420609305450 MF 14 1,5 DM 12,50 100 22  4-45 9,00 1 1
9603021015001508420609305498 MF 15 1,5 oW 1350 100 22 445 9,00 1 1
9603021016001008420609305504 MF 16 1 oW 1500 100 22 445 9,00 1 1
9603021016001258420609305511 MF 161,25 SWW 14,75 100 22  4-45 9,00 1 1
9603021016001508420609305528 MF 16 1,5 STy 1450 110 22 445 9,00 1 1
9603021018001008420609305542 MF 18 1 DI 17,00 11025 445 11,00 1 1
9603021018001508420609305566 MF 18 1,5 oW 1650 110 25  4-45 11,00 1 1
9603021018002008420609305573 MF 18 2 oW 1600 12528 445 11,00 1 1
9603021020001008420609305597 MF 20 1 oW 19,00 12525 445 12,00 1 1
9603021020001508420609305610 MF 20 1,5 SWW 1850 12525  4-45 12,00 1 1
9603021020002008420609305627 MF 20 2 oW 1800 140 25 445 12,00 1 1
9603021022001508420609305665 MF 22 1,5 oUW 1850 12525  4-45 1450 1 1
9603021022002008420609305672 MF 22 2 DM 20,00 140 28 445 1450 1 1
9603021024001508420609305702 MF 24 1,5 DM 22,50 140 25  4-45 1450 1 1
9603021024002008420609305719 MF 24 2 D 2200 140 25 445 1450 1 1
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9603021025001508420609305733 MF 25 1,5 oUW 2350 140 25  4-45 1450 1 1

9603021026001508420609305740 MF 26 1,5 SWy 24,50 140 25  4-45 1450 1 1

960302102700150 8420609305764 MF 27 1,5 g}ﬁ 25,50 140 25 4-45 16,00 1 1

960302102800150 8420609305795 MF 28 1,5 g}ﬁ 26,50 140 28 4-45 16,00 1 1

960302103000150 8420609305818 MF 30 1,5 g}ﬁ 28,50 150 32 4-45 18,00 1 1

960302103000200 8420609305825 MF 30 2 9[,);,:1] 28,00 150 32 4-45 18,00 1 1

960302103200150 8420609305856 MF 32 1,5 ?E)y:{ 30,50 150 28 4-45 18,00 1 1
960302103600150 8420609305924 MF 36 1,5 ?E)yzl 34,00 170 32 4-45 22,00 1 1

9603021036002008420609305931 MF 36 2 oW 8300 170 32 445 2200 1 1



