T TIVOLY 1602551 | Taraud machine Standard HSS-E5 (cobalt 5%) -M
MF -DIN 371 -Forme C -6H -Queue renforcée

Taraud pour les aciers. Particulierement adapté aux taraudages borgnes grace
aux goujures hélicoidales. Queue renforcée.
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m Spécial aciers et fontes
® Taraudage précis et sOr
® Made in Spain

®m Goujure hélicoidale
B Acier rapide 5% Cobalt

Machines Applications

P1-Aciers  P2-Aciers  P3-Aciers
non alliés falblement fortement
alliés alliés

Caractéristiques
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Propriétés et bénéfices

= Gouijure hélicoidale : Forme de goujure qui permet d'évacuer les copeaux par I'entrée du trou. © Permet une meilleure résistance a la
chaleur grace a une meilleure évacuation des copeaux. Pour trou borgne.

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

Code | EAN |Profil @| P | Norme |@ pergage| L | | |Nb filets (14) CarréQTY|PCB)|
1602551002000403221912005861 M 2 04 gy}l 1,60 45 8 2-2.5 2,10 1 1

2.50,45 g}’;‘ 200 505 225 210 1 1

160255100250045 3221912005878 M
1602551003000503221912005885 M 3 05 S0 250 50 5 225 270 1 1
1602551004000703221912005892 M 4 07 SN 330 637 225 340 1 1
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160255100500080 3221912005908 0,8 ?[));l;l 420 70 9 2-2.5 4,90 1 1

1602551006001003221912005915 6 1 DN 500 8010 225 49 1 1
160255100800125 3221912005939 8125 DN 675 9012 225 620 1 1
DIN

1602551010001503221912005953 M 10 1,5 374 8,50 10014 2-2.5 8,00 1 1

1602551008001003221912005922 MF 8 1 SN 700 9010 225 620 1 1

1602551010001003221912005946 MF 10 1 D™ 900 10014 225 800 1 1



