T TIVOLY 9606851 | Macho de maquina HSSE PM VAPORIZADO |
Rosca Métrica - Métrica Fina | DIN374/376 | Helicoidal 35°

Aplicacién: Agujero ciego en aceros inoxidables

m Especial aceros inoxidables

m Acero Pulvimetallrgico
®m Canal helicoidal
m Tratamiento VAPORIZADO

Maquinas Aplicaciéons

"EE

M- Aceros  P5-Aceros  P6-aceros
inoxidables inoxidables inoxidables
Ferritica Martenitic

Caracteristicas
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Propiedades y beneficios

== Acero Pulvimetallrgico: © Altamente resistente al calor y a la rotura, prolonga la vida Gtil de la herramienta.

= Canal helicoidal: Una forma de hélice que permite la evacuacion de la viruta hacia atras © Permite la evacuacién de la viruta hacia atras en
los agujeros ciegos

= Tratamiento VAPORIZADO: Tratamiento de oxidacion por vapor. © Evita que se pegue la viruta. Reduccién del coeficiente de friccidn en
los aceros.

Codigo | EAN |Tipo Roscal| @|Paso| Norma |@ previo| L | | |14(h)| 15 |Cad/PCB|
960685100600100 8420609328473 6 1 DIN376 5,00 80 102-2.5 3,40 1
960685100800125 8420609328503 8 1,25 DIN376 6,75 90 122-2.5 4,90
960685101000150 8420609328527 10 1,5 DIN376 8,50 100142-2.5 5,50
960685101200175 8420609328558 12 1,75 DIN 376 10,25 110162-2.5 7,00
960685101400200 8420609328589 14 2 DIN376 12,00 110182-2.5 9,00
960685101600200 8420609328619 2 DIN376 14,00 110182-2.5 9,00
960685101800250 8420609328640 2,5 DIN376 15,50 125252-2.511,00
960685102000250 8420609328664 20 2,5 DIN376 17,50 140252-2.512,00
960685102200250 8420609558931 2,5 DIN376 19,50 140252-2.514,50
960685102400300 8420609328701 3 DIN376 21,00 160302-2.514,50
960685100800100 8420609328497 8 1 DIN374 7,00 90 122-2.5 4,90
960685101000100 8420609328510 MF 10 1 DIN374 9,00 90 142-2.5 5,50
960685101200150 8420609328541 MF 12 1,5 DIN374 10,50 100142-2.5 7,00
960685101400150 8420609328572 MF 14 1,5 DIN374 12,50 100182-2.5 9,00
960685101600150 8420609328602 MF 16 1,5 DIN374 14,50 110182-2.5 9,00
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