T TIVOLY 1050031 | Juego de 3 machos de roscar a mano
MULTIAPLICACION HSS VAPORIZADO | Rosca Métrica -
Métrica Fina | ISO 529 | Perfil escalonado | 6H

Aplicacién: Agujero pasante/ciego en aceros hasta 1000N/mmz2, aceros
inoxidables y fundiciones.
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Propiedades y beneficios

= Acero rapido: tipo de acero especialmente disefiado para herramientas de corte. © Permite un roscado facil y preciso en materiales
resistentes, aceros inoxidables, aceros y fundiciones.

4 Mango reforzado © Fortalecimiento del macho

= Tratamiento VAPORIZADO: Tratamiento de oxidacién por vapor. © Evita que se pegue la viruta. Reduccién del coeficiente de friccion en
los aceros.

Codigo | EAN |Tipo Roscal @ |Paso| Norma|@ previol L | | | 14(h) | 15 |Cad/PCB|
1050031020040 3221910539931 M 2 04 |582% 1,40 42 8.5 165 200 3 1

ISO

1050031030060 3221910539986 MF 3 06 g5og 2,40 48 14.5 1é§5> 2,80 1

1050031025045 3221910539962 25045 '532% 2,00 44510 122 2,10 1

1050031030050 3221910539979 3 05 !:-)82% 250 48 15 1é§5> 2,50

1050031035060 3221910540012
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10500310400703221910540036 4 0,7 gog 3,30 53 12.5 16§5> 3,15

1050031040075 3221910540043
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ISO

1050031050080 3221910540074 5 08 gog 4,20 58 15,5 1é§5> 4,00
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1050031050090 3221910540081 5 09 £ 410 58155 1> 4,00 1
1050031060100 3221910540128 6 1 3 500 66 19 'O 500 1
1050031070100 3221910540142 7 1 B3 600 66185 1> 490 1
1050031080125 3221910540180 8 125 L2 675 72 22 192 630 1
1050031090125 3221910540210 0125 B9 775 72 22 152 630 1
1050031100150 3221910540265 10 15 £9 850 80 23 'O 800 1
1050031110150 3221910540289 115 £ 95 8 24 152 620 1

ISO 15>
1,75 gpg 1025 89 29 ‘757 7,10

ISO 1.5>
14 2 509 12,00 95 30 ‘=7 9,00

1050031120175 3221910540326
1050031140200 3221910540395 :
1050031160200 3221910540449 16 2 £ 1400 102 32 13> 10,00
1050031180250 3221910540487 18 25 £92 1550 112 37 132 11,20
1050031200250 3221910540524 20 25 9 1750 112 37 15> 11,20
1050031220250 3221910540548
1050031240300 3221910540579

1050031270300 3221910540609

ISO 15>
22 25 3 1950 118 38 15> 14,50
ISO 15>
24 3 3 21,00 130 45 15> 14,50
27 3 SO 5400 135 45 15> 16,00
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10500310901003221910540203 MF 9 1 50 800 69 19 '©2 7,10 1
10500311001003221910540241  MF 10 1 2 900 76 20 'O 8,00 1
10500311001253221910540258 ~ MF 101,25 L0 875 76 20 'o2 8,00 1
10500311201003221910540296  MF 12 1 50 1100 84 24 1°2 7,10 1
10500311201253221910540302  MF 121,25 L0 1075 84 24 12 7,10 1
10500311201503221910540319  MF 12 1,5 L0 1050 89 29 12 7,10 1
10500311401253221910540364 MF 14 1,25 53 1275 90 25 '~ 9,00 1
10500311401503221910540371  MF 14 1,5 50 1250 90 30 &2 9,00 1
10500311601503221910540432  MF 16 1,5 £33 1450 102 32 15> 10,00 1
10500311801503221910540463  MF 18 1,5 L0 1650 104 29 15> 11,20 1
105003120015032219105405177 MF 20 1,5 £ 19,50 104 29 13> 11,20 1
10500312201503221910540531  MF 22 1,5 £33 2050 113 38 192 12,50 1
10500312401503221910540555  MF 24 1,5 £33 2250 120 45 12 14,00 1



