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Taraud (acier fritté) haute performance pour les fontes grace a son substrat et
son revétement TiCN.
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Propriétés et bénéfices

&= Acier fritté ASP : issus de la métallurgie des poudres, les ASP offrent une haute teneur en alliages extrémement homogene, excellents

supports pour les revétements PVD. © Trés bonne résistance a la chaleur et & I'écaillage, ils prolongent la durée de vie des outils.
#= Revétement TiCN : épaisseur 2/4pm, dureté 3500HV, coef de frottement 0,15, tenue a chaud 400°C. Réduit les phénoménes d'abrasion et
de grippage. © Forte ténacité tout en conservant une dureté trés élevée. Coefficient de frottement réduit. Durée de vie de I'outil

augmentée.
Code | EAN | Profil| @ | P|Norme|@ pergage| L | | |Nb filets (14)|Carré|QTY|PCB|
963CT11001802808420609615641 BSPG1/8"28 Lo 880 9018 23 550 1 1
963CT11001401908420609615634BSPG1/4"19 L 11,80 10022 23 9,00 1 1
963CT11003801908420609615665BSPG3/8" 19 Lo 1530 10025 23 9,00 1 1
963CT11001201408420609615627 BSPG 1/2" 14 b 19,00 12525 23 12,00 1 1
963CT11003401408420609615658 BSPG3/4" 14 b 24,50 14028 23 1600 1 1

963CT11100001108420609615672BSPG 1" 11 5[%%\]6 30,80 16036 2-3 20,00 1 1



