T TIVOLY 9623021 | Taraud machine Multi-applications HSS-E5
(cobalt 5%) -Traitement STEAM -UNC UNF -DIN374/376
-Forme B (GUN) - 2B -Conicité arriére -Queue passante

Taraud multi applications pour les aciers, aciers inoxydables, fontes. Son
traitement STEAM évite le collage a froid et réduit le coefficient de frottement.
Spécial trou débouchant. Queue filante.

m Spécial multi applications
® Taraudage précis et endurant
® Made in Spain

®m Conicité arriere

m Entrée GUN

m Acier rapide 5% Cobalt
® Traitement STEAM
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Propriétés et bénéfices

&= Conicité arriere : Géométrie de la partie filetée réduite en fin de goujure congue pour réduire les efforts de coupe et les risques de
coincement. © Permet de réduire le couple nécessaire au taraudage, de limiter les risques de coincement et d'augmenter la facilité et la
précision du travail.

4 Entrée gun : Légére déviation a I'entrée de I'outil qui permet d'évacuer les copeaux vers I'avant. Pour trous débouchants. © Permet le

dégagement vers |'avant du copeau pour un taraudage facilité et précis des trous débouchants.

Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les

usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

= Traitement STEAM : Traitement d'oxydation & la vapeur. © Evite le collage a froid. Coefficient de frottement réduit dans les aciers.

+

Code | EAN IProfi| @ | P|Norme|@ pergage| L | | |ND filets (14) Carré|QTY|PCB|
9623021001402008420609342882 UNC 1/4" 20 D 510 8016 445 340 1 1

962302100516180 8420609342943 UNC 5/16" 18 g}’\el 6,50 9018 4-45 49 1 1

962302100380160 8420609342929 UNC 3/8" 16 g}g 790 9018 4-45 550 1 1
9623021007161408420609342981 UNC 7/16" 14 g}g 9,25 10022 4-45 6,20 1 1

9623021001201308420609342868 UNC 1/2" 13 ?[’)%l\é 10,50 11025 4-4.5 7,00 1 1
DIN

9623021005801108420609342967 UNC 5/8" 11 376 13,60 11028 4-4.5 9,00 1 1
962302100340100 8420609342905 UNC 3/4" 10 gyg 16,60 12532 4-45 11,00 1 1
DIN

962302100780090 8420609343001 UNC 7/8" 9 374 19,25 14032 4-45 14,50 1 1
962302110000080 8420609343063 UNC 1" 8 gyg 22,00 16036 4-4.5 16,00 1 1
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962302100380240 8420609342936 UNF 3/8" 24 g}%‘ 8,50 10018 4-4.5 550 1 1

9623021007162008420609342998 UNF 7/16"20 SN 9,90 10022 445 620 1 1
962302100120200 8420609342875 UNF 1/2" 20 g% 11,50 11025 4-45 7,00 1 1

962302100580180 8420609342974 UNF 5/8" 18 ?[,)%g 14,50 11025 4-4.5 9,00 1 1
DIN

962302100340160 8420609342912 UNF 3/4" 16 376 17,60 12532 4-45 11,00 1 1
9623021007801408420609343018 UNF 7/8" 14 ?E)%% 20,50 12532 4-45 14,50 1 1

962302110000120 8420609343070 UNF 1" 12 ?E));l%l 23,25 14032 4-45 16,00 1 1



