T TIVOLY 9605021 | Taraud machine Standard HSSE-PM -M MF
-DIN371 -Forme B (GUN) -6H -Queue renforcée

Taraud (acier fritté) particulierement adapté aux taraudages débouchants des
aciers fortement alliés grace a son substrat PM et son entrée GUN.

B Spécial aciers résistants et fontes
= Taraudage précis et endurant
® Made in Spain

m Acier fritté ASP
® Entrée GUN

Machines Applications

P1-Aciers  P2-Aciers  P3-Aciers
non alliés falblement fortement
alliés alliés

Caractéristiques

FORM HSS-E DlN cYL+[ J‘g\r

M 6H B " pPM = 371 &

Propriétés et bénéfices

&= Acier fritté ASP : issus de la métallurgie des poudres, les ASP offrent une haute teneur en alliages extrémement homogene, excellents
supports pour les revétements PVD. © Trés bonne résistance a la chaleur et & I'écaillage, ils prolongent la durée de vie des outils.

= Entrée gun : Légére déviation a I'entrée de I'outil qui permet d'évacuer les copeaux vers I'avant. Pour trous débouchants. © Permet le
dégagement vers |'avant du copeau pour un taraudage facilité et précis des trous débouchants.

Code | EAN |Profil @| P | Norme |@ pergage| L | | |Nb filets (14) CarréQTY|PCB)|
9605021002000408420609317880 M 2 0,4 gy}l 1,60 45 8 4-4.5 2,10 1 1

9605021002500458420609317897 M 2.5045 S0 200 50 9 445 210 1 1
96050210030005084206093179038 M 3 05 SN 250 5610 445 270 1 1
9605021003500608420609317910 M 3506 SN 290 5611 445 300 1 1
9605021004000708420609317934 M 4 0,7 DN 330 6312 445 340 1 1
9605021005000808420609317965 M 5 08 SN 420 7014 445 490 1 1
9605021006001008420609317989 M 6 1 oM 500 8016 445 490 1 1
9605021007001008420609317996 M 7 1 DN 500 8016 445 550 1 1
9605021008001258420609318023 M 8 1,25 D0 675 9018 445 620 1 1
9605021010001508420609318078 M 10 1,5 oW 850 10020 4-45 800 1 1
DIN

9605021008001008420609318016 MF 8 1 3.4 7,00 9018 4-45 620 1 1
960502101000100 8420609318054 MF 10 1 gy}ll 9,00 9018 4-45 800 1 1



